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Eigenschaften:

o Koaxialer Eintrieb und koaxialer Abtrieb

¢ Gleiche Drehrichtung am Eintrieb und Abtrieb

o Kompakter Aufbau

e Hoher Wirkungsgrad

e Hohe Drehmomente bei kleiner Baugréi3e

¢ Geringe Massentragheitsmomente

e Geeignet fiur Durchlauf-, Reversier- und Aussetzbetrieb

¢ Beliebige Einbaulage

GrofRe Bandbreite an Ubersetzungen

Vier unterschiedliche Paarungen von Sonnenrad und Planetenrddern bieten viele mdgliche
Ubersetzungen pro Getriebestufe.

Durch der modularen Getriebeaufbau kénnen 68 Getriebelibersetzungen von i = 3,7 : 1 bis 2075,9 : 1
realisiert werden. Die Ubersetzungen sind nicht ganzzahlig.

Lebensdauer

Die Lebensdauer ist abhéngig von den Einsatz- und Umgebungsbedingungen. Fir Durchlaufbetrieb
kénnen die Getriebe unter Beachtung der angegebenen technischen Daten aus den nachfolgenden
Tabellen gewahlt werde. Fur abweichende Bedingungen wie Aussetzbetrieb oder Anwendungen mit
hohen intermittierenden Momenten bitten wir um Ricksprache.

Dynamischer Betrieb

Durch eine ausgeglichene Lastverteilung der Planetenrader kénnen diese minimiert ausgefihrt werden.
Dadurch reduzieren sich die rotierenden Massen und es ergeben sich geringe Massen-
tragheitsmomente. Die gleichmaRige Lastverteilung wird durch eine optimierte Verzahnung und
standige Kontrolle bei der Produktion gewéahrleistet.

Lebensdauerschmierung

Die Planetengetriebe sind mit einer Fettfillung lebensdauergeschmiert und wartungsfrei. Dadurch
kénnen die Getriebe nahezu Uberall montiert werden. Der zuldssige Temperaturbereich ist fur die
Getriebe jeweils in den technischen Daten mit aufgefiihrt. Anwendungen fir héhere Temperaturen sind
auf Anfrage maoglich.

Befestigungsflansche

Alle Getriebe besitzen einen Basisflansch. Fur die Getriebe P52 bis P81 sind zusétzlich
Standardflansche nach DIN 42948 am Ein- und Abtrieb verfligbar. Adapterflansche kénnen ebenfalls
geliefert werden

Bei allen Getrieben ist antriebsseitiy das Ritzel direkt auf der Motorwelle befestigt. Fir
Serienanwendungen kann die Verzahnung nach Rucksprache mit dem jeweiligen Motorhersteller auch
direkt auf die Motorwelle gefrast werden.

Sonderausfiihrungen sind nach Ricksprache maglich.
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Technische Daten P 42

Schmierstoff Ns in ir J ) M, Rd Max. zuléssig Kg
Fett (Lebensdauerschmierung) [gem] (Nm] Rz [N] | Az [N]
4 3.70 468
D_rehrichtung_ _ _ 1 g gfg ggg 3 0.80 160 50 0.4
Ein- und Abtriebsseite gleich . 675 235
14 13.73 4.41
Zulassiger Temperaturbereich 16 15.88 3.59
-30°C bis +140°C 18 18.36 3.58
19 19.20 2.93
22 2220 2.92
2 o5 2501 226 7.5 0.75 230 80 05
27 26.85 2.91
29 28.93 2.25
35 34.97 2.25
46 45.56 2.25
Symbole 51 50.89 4.41
59 58.85 3.59
Ns Stufenzahl 68 68.06 3.58
In nominelle Ubersetzung n 71.16 2.93
Ir reelle Ubersetzung 79 78.71 3.58
J [gcm2]  Massentragheitsmoment 93 92.70 2.26
M2 [Nm] Abtriebsmoment 95 95.17 2.92
Rd Dynamischer Wirkungsgrad 100 99.50 2.91
R2 [N] Radialkraft 107 107.20 225
A2 [N] Axialkraft 3 115 115.07 2.91 15 0.70 300 | 110 06
Kg kal Masse 124 12397 | 2.25
130 129.62 2.25
139 139.13 2.91
150 149.90 2.25
169 168.84 2.25
181 181.24 225
195 195.26 2.25
236 236.09 2.25
308 307.54 2.25
Standardiibersetzungen mit kurzer Lieferzeit
Installationshinweise Bitte beachten Sie die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches
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Abmessungen P42
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Baulange Getriebe 1 2 3
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Technische Daten P 52
Schmierstoff Ns n I J 2 M2 Rd Max. zuldssig Kg
Fett (Lebensdauerschmierung) [gen] (Nm) Rz [N] | Az [N]
4 3.70 18.35
4 4.28 15.36
Drehrichtung 1 5 518 1233 4 0.80 200 60 0.7
Ein- und Abtriebsseite gleich 7 6.75 1132
14 13.73 17.11
Zulassiger Temperaturbereich 16 15.88 14.41
19 19.20 11.66
2 gg gﬁg? 1;;5603 12 0.75 320 100 0.9
27 26.85 11.61
29 28.93 948
35 34.97 947
46 45.56 947
Symbole 51 50.89 17.11
59 58.85 14.41
68 68.06 14.36
Ns Stufenzahl_ 71 71.16 1166
In nominelle Ubersetzung 79 78.71 14.36
Ir reelle Uberset_zung 93 92.70 1161
J [gem2]  Massentragheitsmoment : :
M2 [Nm] Abtriebsmoment 95 95.17 14.36
Rd Dynamischer Wirkungsgrad 100 9.50 11.61
R2 [N] Radialkraft 107 107.20 948
A2 [N] Axialkraft 3 115 115.07 11.61 25 0.70 450 150 1.1
Kg [kg] Masse 124 123.97 9.48
130 129.62 947
139 139.13 11.61
150 149.90 947
169 168.84 947
181 181.24 947
195 195.26 947
236 236.09 947
308 307.54 947

Standardibersetzungen mit kurzer Lieferzeit

Fur Standardmotoren nach DIN 42677, GroRRe 56. Werden Sondermotoren verwendet,

Installationshinweise

beachten Sie bitte die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches

Motorwelle

DIN42956

38.6-01

3x14 Din 1481

Basisflansch

Motorritzel
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Baugruppe
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fur Spannbolzen

Druckscheibe 0,2 mm
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Abmessungen F52
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Stufenzahl
1 2 3
Baulange Getriebe " 56 70 84
k 65 79 93
a3 b3 c3 ed n3 s3 Z
Ol cso 80 50 H7 10.2 65 3 55 18
Ol c10s 105 70 H7 10.2 85 3 6.5 18
Motoranbauflansch
Ol aso7 56 38.10 H7 — 47 14 2 45 18
| aso9 60 36 H7 — 50 2 M4 17
O| As23 60 26 H7 18.8 39 3 45 18
O] aseso0 79.5 50 H7 10.2 65 3 55 18
a2 b2 c2 e2 f2 s2
C 80 80 507 9 65 25 M5
Abtriebsflansch c 90 90 60 j7 9 75 25 5.5
C 105 105 707 9 85 25 6.5
€120 120 80 j7 9 100 3.0 6.5
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Technische Daten P 62
. Max. zulassi
Schmierstoff Ns " " [ Csz] [rT r;] Rd 7w
Fett (Lebensdauerschmierung) 9 Rz [N] | Az[N]
4 3.70 37
Drehrichtung 1 g ;?g gg 8 0.80 240 50 0.8
Ein- und Abtriebsseite gleich 7 6.75 17
14 13.73 35
Zulassiger Temperaturbereich 16 15.68 28
-30°C his +140°C 18 18.36 28
19 19.20 22
22 22.20 22
2 25 25 01 17 25 0.75 360 70 1.2
27 26.85 22
29 28.93 17
35 34.97 17
46 45.56 17
51 50.89 35
Symbole 50 58.85 28
68 68.06 28
Ns Stufgnzahl_ 71 7116 59
In nominelle Ubersetzung 79 78.71 28
Ir reelle Ubersetzung ’
J [gem2]  Massentragheitsmoment 93 92.70 16
M2 [Nm]  Abtriebsmoment 95 95.17 22
Rd Dynamischer Wirkungsgrad 100 99.50 22
R2 IN] Radialkraft 107 107.20 17
A2 [N] Axialkraft 3 115 115.07 22 50 0.70 520 | 120 1.6
Kg [ka] Masse 124 123.97 17
130 129.62 17
139 139.13 22
150 149.90 17
169 168.84 17
181 181.24 17
195 195.26 17
236 236.09 17
308 307.54 17

Installationshinweise

Standardibersetzungen mit kurzer Lieferzeit

Fur Standardmotoren nach DIN 42677, GroRRe 56 + 63. Werden Sondermotoren verwendet,

beachten Sie bitte die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches

Motor

[ 3x18 Din 1481 max. 10 Basisflansch
]
':
LT [ |
|,"'l Basisflansch Bohrung | i_:f_?[ _____ e
[ 1= _| o3 +0.1 ] ] — 1 _Drifickscheibe 0,3 mm
| DIN 1481 —
| | — fur Spannbolzen . ‘/m
— . 5 I N $
1 === Motorritzel Il o =1 o~
i A 1 S o — w| o
DIN42946 | [} [] Il = ] 2 =
\ ~
l\ TII .! Druckscheibe 0,2 mm y cg
. [ —
I'I ’J l i Bohrung i C -
II ! . 2} ma;??;' r;fnmm 34—+ -— __}_ Motorritzel
| L —— - o ;—f ' |
| ||
[
\ 3 +0.15
|I 10 M4-4x90° -LK @ 50 178 107218
L=
! 43 -0 Abmessungen 38 Abmessungen
Baugruppe Baugruppe

P8



P9

Abmessungen P62

PLANETENGETRIEBE

Baulénge Getriebe

Motoranbauflansch

Abtriebsflansch

Passfeder

Stufenzahl
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Technische Daten P72

Max. zulassig
Schmierstoff

Fett (Lebensdauerschmierung)

Drehrichtung
Ein- und Abtriebsseite gleich

Zulassiger Temperaturbereich
-30°C bis +140°C

Symbole
Ns Stufenzahl
In nominelle Ubersetzung
Ir reelle Ubersetzung
J [gem2]  Massentragheitsmoment
M2 [Nm] Abtriebsmoment
Rd Dynamischer Wirkungsgrad
R2 [N] Radialkraft
A2 [N] Axialkraft
Kg [ka] Masse
auf Anfrage

Fiir Standardmotoren nach DIN 42677, GroR3e 56 + 63. Werden Sondermotoren verwendet,

Installationshinweise beachten Sie bitte die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches

Basisflansch

Basisflansch

Motorritzel
Motorwelle

Druckscheibe 0,2 mm

Bohrung
Motorritzel

Abmessungen
Baugruppe

P 10
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Abmessungen P72

Passfeder
Stufenzahl
Baulange Getriebe
Motoranbauflansch auf Anfrage
Abtriebsflansch auf Anfrage
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Technische Daten P8_Z

Max. zulassig
Schmierstoff

Fett (Lebensdauerschmierung)

Drehrichtung
Ein- und Abtriebsseite gleich

Zulassiger Temperaturbereich
-30°C bis +140°C

Symbole
Ns Stufenzahl
In nominelle Ubersetzung
Ir reelle Ubersetzung
J [gem2]  Massentragheitsmoment
M2 [Nm] Abtriebsmoment
Rd Dynamischer Wirkungsgrad
R2 [N] Radialkraft
A2 [N] Axialkraft
Kg [ka] Masse
Standardibersetzungen mit kurzer Lieferzeit

Fur Standardmotoren nach DIN 42677, Grol3e 56 + 63. Werden Sondermotoren verwendet,

Installationshinweise beachten Sie bitte die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches

Basisflansch

Bohrung

Basisflansch

Motorwelle Motorritzel
Druckscheibe 0,2 mm

Bohrung
Motorritzel

Abmessungen
Baugruppe

P12
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Abmessungen P8_Z

Passfeder

Stufenzahl
Baulange Getriebe

Motoranbauflansch

Abtriebsflansch

P13



PLANETENGETRIEBE

Technische Daten P_Z 05

Schmierstoff

Max. zulassig

Fett (Lebensdauerschmierung)

Drehrichtung

Ein- und Abtriebsseite gleich

Zulassiger Temperaturbereich

-30°C bis +140°C

Symbole
Ns Stufenzahl
In nominelle Ubersetzung
Ir reelle Ubersetzung
J [gem2]  Massentragheitsmoment
M2 [Nm] Abtriebsmoment
Rd Dynamischer Wirkungsgrad
R2 [N] Radialkraft
A2 [N] Axialkraft
Kg [ka] Masse
auf Anfrage

Fur Standardmotoren nach DIN 42677, Grol3e 56 + 63. Werden Sondermotoren verwendet,

Installationshinweise beachten Sie bitte die nachfolgenden Montage-Bedingungen bei der Festlegung des Antriebsflansches

Basisflansch

Basisflansch

Motorwelle Motorritzel

Druckscheibe 0,2 mm

Bohrung
Motorritzel

Abmessungen
Baugruppe

P14
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Abmessungen P.Z 05

Passfeder
Stufenzahl
Baulange Getriebe
Motoranbauflansch auf Anfrage
Abtriebsflansch auf Anfrage
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Eintriebswelle

Eintriebsseite Abtriebsseite

Stufenzahl

Max. zulassige Krafte bei n1 = 3000 min-1 an Wellenmitte

P 16



